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Makine baglanti elemanlari

GN 587.2

Yiik halkalari

Celik, Kaynaklama icin

OZELLIKLER

Tipler

» Tip K: 90° kenarlar igin

» Tip P: DUz ytzeyler igin

Yiik halkasi

Celik 1.6541

» Dovulmus

« Tavlanmis gekme gerilimi

» EN1677-1 dogrultusunda %100 elektro manyetik catlama testi
« plastik kapl, pembe

Bloklar iizerine kaynaklanmig

Celik 1.0577+N (ST52-3)

» Dovulmus, duz kaplama

« EN'1677-1 dogrultusunda %100 elektro manyetik catlama testi

BILGI
Yuk halkalari GN 5872, ayri kaldirma takimlari ve baglama
ekipmanlariyla kullanilir. Bunlar yuk taslyan ekipmanlara veya
dogrudan yukun kendisine kaynak yapilir ve herhangi bir yonden
yUkleri absorbe eder.
Tip K yuk halkalari, dogrudan kenara takilabilir ve daha buytk bir
dénme agisina sahiptir. Aralayici bloklar, standart sayfasindaki
kaynak igin talimatlara uygun olarak gepegevre bir kaynak dikisi
yapilmasini saglar.
Radyal kenetleme yaylari halkayi her pozisyonda tutar ve titresimlerin
neden oldugu her gurdltuyt emer. Tum pargalar ayriimaz sekilde
sikistiriimistir ve birbirlerine baglidir.
Nominal yUk kapasitesi yuk halkasinda belirtiimektedir. Yuk halkalar
GN 587.2, Makine Direktifi 2006/42/EC ve DGUV kurallari GS-HM-36
ile uyumludur.
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Mesafe cikintilari

i

b
GN 587.2-K
t (WLL)
Aciklama d b h1 h2 h3 ha4 ki k2 Uzunluk|  cinsinden nominal 52
yiik kapasitesi
GN 587.2-48-K 48 141 79 65 28 29 14 32 69 4 1050
GN 587.2-60-K 60 181 104 84 35 40 20 40 90.5 6.7 2160
GN 587.2-65-K 65 212 116 94 46 52 25 52 97.5 10 4400
GN 587.2-P
t (WLL)
Aciklama d b h1 h2 h3 ki k3 Uzunluk | cinsinden nominal 52
yiik kapasitesi
GN587.2-48-P 48 132 78 74 39 14 60 69 4 940
GN 587.2-60-P 60 167 117 97 50 20 88 90.5 6.7 2240
GN 587.2-65-P 65 191 130 108 60 25 100 97.5 10 3720
- m ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
2 82028 elesa+Ganter

Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



GN 587.2 Yiik halkalari 2/2

1
Yiik Kapasitesi 2
3
a4
d
5
6
7
8
Capd F1 F2
t cinsinden maks. t cinsinden maks.
48 4 4
50 6.7 6.7
65 10 10
11
Belirtilen ytk degerleri, -40 °Cile +200 °C arasindaki calisma sicakligi araligricin gecerlidir. Diger bilgiler kullanim talimatlarinda bulunmaktadir.
12
13
Yipranma / Hizmet Omrii / Giivenlik Talimatlan
14

1. Kaldirma noktasinin asinma duzeyini belirlemek i¢in asinma 15
isaretlerini dikkatlice kontrol edin. Bu isaretler, dis konturun
tamamini veya deligin konturunu kapliyorsa, baglama noktasi

e ) o 16
hizmet omruntn sonuna gelmistir ve degistiriimesi gerekir.
2. Kaldirma noktasi buktlmusse veya hasar veya catlak belirtileri
gosteriyorsa, kullaniimasi artik gtivenli degildir. 17
Bu durumlarin herhangi birinde kaldirma noktasinin degistiriimesi
gerekir. 18
Calistirmatalimatlarindaki bilgilere kurulum, ilk calistirma ve kullanim

sirasinda uyulmalidir. Bu talimatlar urtinle birlikte verilmektedir ve 19
elesa-ganter.tr adresinde dijital olarak saglanmaktadir.

20
Sabitleme / Kaynak Yapma Talimatlar 21
22
Tip K
23
Capd Kaynak dikisinin boyutu
48 HY 4 + a3
50 HY 5+ a3 o))
65 HY 8+ a3 _
©
S
Tip P g
Capd Kaynak dikisinin boyutu ?_)
48 HY 3 (_%
50 HY 5 %o
65 HY 6 QO
[}
£
Kaynaklama islemi, ISO 9606-1 sertifikali bir kaynakg¢l tarafindan =
gerceklestirilmelidir. =

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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